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ANNEXE XII A L’ANNEXE “K” 
APPENDIX XII TO APPENDIX “K”

MECHANICAL PROPERTIES OF FILLER WELDED 6082 ALUMINIUM ALLOY
PROPRIÉTÉS MÉCANIQUES DE CHARGE SOUDÉE EN ALLIAGE D’ALUMINIUM 6082

TABLE 3 - TENSILE TESTS RESULTS
TABLEAU 3 - RÉSULTATS DES ESSAIS DE TRACTION

N. Sample
Echantillon

Tensile strength
Résistance à la traction 

(MPa)

Location of rupture
Point de rupture

Elongation (%)
Allongement

1 Base material
Matériau de base 276 - 8.9

2 Base material
Matériau de base 269 - 8.8

3 As welded
Brut de soudage 177 HAZ 7.0

4 As welded
Brut de soudage 178 HAZ 6.5

5 As welded
Brut de soudage 180 HAZ 5.5

6 As welded
Brut de soudage 154 HAZ 6.3

7 As welded
Brut de soudage 165 WM 5.6

8 As welded
Brut de soudage 158 HAZ 6.3

Be aware that:
- The stress resistance is lowered by the weld in the heat affected zone (HAZ).
- In the case of spot weld, the stiffness is linked to the number of points in the joint. Using spots, the operator must take care to remove the oxide layer, 

in order to guarantee the quality of the joint. 

A noter :
- La résistance à l’effort est diminuée par la soudure dans la zone thermiquement affectée (HAZ). 
- Dans le cas d’une soudure par points, la rigidité est fonction du nombre de points dans le joint. S’il utilise des points, l’opérateur doit veiller à enlever 

la couche d’oxyde afin de garantir la qualité du joint. 
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